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Schneidplatte und Fraswerkzeug 

Die Erfindung betrifft eine Schneidplatte fur Fras- 
werkzeuge, insbesondere Eckfraser sowie ein mit einer sol- 
chen Schneidplatte bestiicktes Fraswerkzeug. 

Fraswerkzeuge sind in der Regel mit Schneidplatten 
versehen, die sich in mehreren Einbaulagen an dem jeweili- 
gen Plattensitz befestigen lassen. Es konnen dadurch mehre- 
re Schneidkanten, die an der Schneidplatte vorgesehen sind, 
nacheinander zum Einsatz kommen, wodurch die Standzeit ei- 
ner Schneidplatte verlangert wird. Die geometrische Form 
einer Schneidplatte beeinflusst dabei die Spanbildung we- 
sentlich. Beispielsweise wird meist ein positiver Spanwin- 
kel gewunscht und zwar sowohl an Umf angsschneiden sowie 
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auch an etwaigen St irnschneiden eines Fraswerkzeugs . Die 
Formgebung einer Schneidplatte tragt dem in der Regel Rech- 
nung. So genannte Positivplatten weisen an ihren Schneid- 
kanten Keilwinkel von deutlich weniger als 90° auf , was 
durch entsprechende Neigung der Seitenf lachen (Freif lachen) 
und der Deckflache (Spanflache) erreicht wird. 

Beispielsweise sind solche Schneidplatten aus der DE 
36 18 574 Al bekannt . Die Spanflache einer solchen Schneid- 
platte, wie sie beispielsweise in den Figuren 42 sowie 55 
und 56 veranschaulicht ist, weicht von der Form einer ein- 
fachen Ebene ab. Sie besteht aus zwei Teilf lachen, die auf 
eine das Bef est igungsloch durchset zende Diagonale hin ab- 
f alien. Die Grundflache dieser Schneidplatten ist eben. 
Entsprechend weist der Plattensitz des Werkzeugkorpers eine 
zugeordnete ebene Anlageflache auf. 

Die Wendeschneidplatten konnen bei diesem Stand der 
Technik in zwei unterschiedlichen Positionen an ihrem j.e- 
weiligen Plattensitz befestigt werden. Die Positionen un- 
terscheiden sich durch eine Drehung um 180° urn eine gedach- 
te, koaxial durch das Bef est igungsloch gehende Achse . Sind 
die in beiden Positionen zuganglichen Schneidkanten ver- 
schlissen, muss die Schneidplatte als Ganzes ausgetauscht 
werden . 

Davon ausgehend ist es Aufgabe der Erfindung, eine 
Schneidplatte sowie ein ent sprechendes Fraswerkzeug zu 
schaffen, bei dem die Schneidplatte eine verbesserte Nut- 
zungsdauer auf weist . 

Diese Aufgabe wird mit der Schneidplatte nach Anspruch 
1 sowie mit dem Fraswerkzeug nach Anspruch 17 gelost . 


Die erf indungsgemaSe Schnei_dplatte weist einen Grund- 
korper auf , der in zwei Richtungen d.h. doppelt verwunden 
ist. Die entsprechende Schneidplatte hat somit keine ebene 
Grundflache mehr, sondern eine Grundflache, die mit der 
Deckflache formgleich ist. Wird die Wendeschneidplatte bei- 
spielsweise um eine Langs- oder Querachse gewendet, so dass 
die Grundflache an die Position kommt , die zuvor die Deck- 
flache eingenommen hat, stimmt die Deckflache in alien we- 
sentlichen Punkten mit der zuvor an dieser Stelle befindli- 
chen Grundflache iiberein und umgekehrt . Die Wendeschneid- 
platte ist somit drehsymmetrisch bzgl . wenigstens einer 
quer durch das Bef est igungsloch gehenden Symmetrieachse 
ausgebildet. Die Wendeschneidplatte kann somit nicht nur am 
Platz um 180° um eine koaxial durch die Bef est igungsof f nung 
gehende Achse gedreht werden (die ebenfalls eine Symmetrie- 
achse ist) , sondern zusatzlich um wenigstens eine quer zu 
dem Bef est igungsloch orientierte Symmetrieachse. Dadurch 
werden nicht wie bislang lediglich zwei Schneidkanten bzw. 
Schneidkantenpaare zuganglich, sondern insgesamt vier, -was 
die Einsatzdauer einer ent sprechenden Schneidplatte gegen- 
uber herkommlichen Schneidplatten verdoppelt . 

Die Wendbarkeit von so genannten Wendeschneidplatten 
ist von einfachen Rechteckplatten mit quaderf ormiger Grund- 
form bekannt . Jedoch konnen solche einfachen Schneidplatten 
nicht ohne weiteres in Eckfrasern eingesetzt werden, ins- 
besondere dann nicht, wenn positive Spanwinkel gefordert 
sind. Die vorgestellte Schneidplatte ermoglicht dies jedoch 
aufgrund ihrer doppelten Verwindung. Die beiden Symmetrie- 
achsen liegen vorzugsweise in einer Mittelebene, auf der 
das Bef est igungsloch im Wesentlichen senkrecht steht . Die 
Symmetrieachsen durchstoSen auSerdem die Seitenf lachen, die 
beispielsweise als Planf lachen ausgebildet sein konnen. In 


diesem Fall schlieSen sie mit der Mittelebene jeweils einen 
rechten Winkel ein, so dass insgesamt eine Schneidplatte 
mit negativer Grundform geschaffen 1st. Die negative Grund- 
form ist pulvermetallurgisch relativ einfach herzustellen . 
Insbesondere sind keine Formen mit beweglichen Formteilen 
zum Herstellen des Pulverpresslings erf orderlich . Die spe- 
zielle Verwindung der Grundflache und der Deckflache, die 
als Spanflache dienen, ermoglicht an der Schneidplatte mit 
insgesamt negativer Grundform ohne wei teres sowohl die Er- 
zielung positiver Spanwinkel . Dies in alien vier moglichen 
Einbaulagen. Positive Freiwinkel werden durch den entspre- 
chend negativ geneigten Einbau der Schneidplatten in den 
Werkzeugkorper erreicht . 

Wahrend die Seitenf lachen vorzugsweise eben ausgebil- 
det sind, ist es auch moglich, diese facettiert oder auch 
konvex gewolbt auszubilden. Die doppelseitige Schneidplatte 
hat dann eine positive Spanf lachengeometrie und ringsum 
negative Freif lachengeometrien . Aufierdem konnen die 
Schneidkanten, die als Umf angsschneidkanten dienen sollen, 
sowohl gerade als auch etwas bombiert, z.B. elliptisch ge- 
krummt ausgebildet sein. Die Krummung ist dabei vorzugs- 
weise so festgelegt, dass die Schneidkanten in Einbaulage 
eine Zylinderf lache festlegen. Ein solches Fraswerkzeug 
erzeugt mit seinen Umf angsschneiden ebene Flachen. Weitere 
Einzelheiten vorteilhaf ter Ausfuhrungs formen der Erfindung 
ergeben sich aus der Zeichnung # der zugehorigen Beschrei- 
bung oder Unteranspriichen . 

In der Zeichnung sind Ausf uhrungsbei spiel e der Erfin- 
dung veranschaulicht . Es zeigen: 


Fig. 1 ein erf indungsgemafies Fraswerkzeug, in einer per- 


spektivischen Seitenansicht, 


Fig. 2 das Fraswerkzeug nach Figur 1 in einer Stirnan- 
sicht , 

Fig. 3 eine Schneidplatte des Fraswerkzeugs nach Figur 1 
oder 2 in einer perspektivischen Ansicht in einem 
anderen Mafistab, 

Fig. 4 die Schneidplatte nach Figur 3 in einer Seiten- 
ansicht , 

Fig. 5 die Schneidplatte nach Figur 3 in einer Stirn- 
ansicht, 

Fig. 6 die Schneidplatte nach Figur 3 in einer abgewan- 
delten Seitenansicht , 

Fig. 7 die Schneidplatte nach Figur 6 in Drauf sicht , - 

Fig. 8 eine abgewandelte Ausf uhrungs form einer erf in- 
dungsgemafien Schneidplatte in Stirnansicht , 

Fig. 9 die Schneidplatte nach Figur 8 in Seitenansicht 
V~ und 

Fig. 10 eine Ausf iihrungs form der erf indungsgemaSen 
Schneidplatte in Stirnansicht. 
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In Figur 1 ist ein Fraswerkzeug 1 veranschaulicht , das 
einen Werkzeugkorper 2 und an diesem befestigte Schneid- 
platten 3, 4, 5, 6, 7, 8 aufweist . Die Schneidplatten 3 bis 

8 sind untereinander gleich ausgebildet. Die Beschreibung 
der Schneidplatte gilt deshalb entsprechend fur alle ande- 
ren Schneidplatten 4 bis 8 des Fraswerkzeugs 1. 

Der Werkzeugkorper 2 ist zur Drehung urn eine Drehachse 

9 vorgesehen und weist eine zu der Drehachse 9 konzentri- 
sche Bef estigungsof f nung 11 auf . Das Fraswerkzeug 1 ist ein 
Eckfraser, dessen Schneidplatten 3 bis 8 aktive Schneidkan- 
ten sowohl an der Stirnseite 12 als auch umf angsseit ig auf- 
weisen. Die Schneidplatten 3 bis 8 sind an ent sprechenden 
Plattensitzen 15 bis 2 0 angeordnet, die in entsprechenden 
Spanmulden 21 bis 2 6 des Werkzeugkorpers 2 angeordnet sind. 
Dies ist insbesondere aus Figur 2 ersichtlich. 

Die Schneidplatte 3 wird nachstehend anhand der Figu- 
ren 3 bis 7 erlautert . Die Schneidplatte 3 weist einen 
Grundkorper auf, der in Draufsicht, wie Figur 7 veranschau- 
licht, rechteckig oder auch rhombisch ausgebildet ist. Er 
wird nach oben hin von einer Deckflache 2 8 und nach unten 
von einer Grundflache 29 begrenzt. Die Grundflache 29 und 
die Deckflache 28 sind seitlich iiber Seitenf lachen 31, 32, 
33, 34 miteinander verbunden, die vorzugsweise eben ausge- 
bildet sind. Sie schlieSen mit der Deckflache 28 zwei Um- 
f angsschneidkanten 35, 36 und zwei Stirnschneidkanten 37, 
38 ein. Die Umf angsschneidkanten 35, 36 sind vorzugsweise 
gerade ausgebildet. Bedarfsweise konnen sie auch etwas ge- 
krummt sein. Sie dienen als Hauptschneidkanten . Die Stirn- 
schneidkanten 37, 38 bilden hingegen Nebenschneidkanten . 
Die Umf angsschneidkante 36 und die Stirnschneidkanten 3 7 


bilden ein erstes, die Umf angsschneidkante 35 und die 
Stirnschneidkante 38 bilden ein zweites Schneidkantenpaar . 
Der Deckflache 2 8 sind somit zwei Schneidkantenpaare zu- 
geordnet, die zwei Arbeitsposit ionen der Schneidplatte 3 
entsprechen. Die Arbeitsposit ionen unterscheiden sich urn 
eine Drehung der Schneidplatte urn 180° urn die aus Figur 3 
ersichtliche Bohrungsachse 39, die konzentrisch durch eine 
mittig durch den Grundkorper 27 fiihrende Bef est igungsboh- 
rung 41 festgelegt ist. Die Bohrungsachse 39 bildet somit 
eine Syrametrieachse fur die Schneidplatte 3 hinsichtlich 
der Gestaltung der Deckflache 28 und der Seitenf lachen 31, 
32, 33, 34. Entsprechend ist die Schneidplatte auch mit 
Blick auf die Grundflache 29 symmetrisch ausgebildet. Die 
Grundflache 29 wird von Schneidkanten 42, 43, 44, 45 um- 
grenzt, die sie mit den Seitenf lachen 31, 32, 33, 34 fest- 
legt. Die Schneidkanten 42, 43 sind Umf angsschneidkanten, 
wahrend die Schneidkanten 44, 45 Stirnschneidkanten sind. 

Die Schneidkanten 35 bis 38 und 42 bis 45 sind jeweil 
schrag zu einer Mittelebene 46 angeordnet , auf der die Boh 
rungsachse 39 im Wesentlichen senkrecht steht . Die Mittel- 
ebene 46 ist in den Figuren 5 und 6 veranschaulicht . Sie 
steht jeweils senkrecht auf der Zeichenebene . Die Mittel- 
ebene 4 6 geht auSerdem durch den Schwerpunkt des Grundkor- 
pers 27. Sie legt zugleich zwei weitere Symmetrieachsen 
fest, die senkrecht zu der Bohrungsachse 3 9 orient iert 
sind. Eine erste Symmetrieachse 47 ist parallel zu den Sei 
tenf lachen 31, 33 orientiert, die ihrerseits flachenpar- 
allel zueinander sind. Eine zweite Symmetrieachse 48 ist 
parallel zu den Seitenf lachen 32, 34 orientiert, die par- 
allel zueinander angeordnet sind. Dies gilt sowohl im Fall 
rechteckiger Draufsicht (Figur 7) als auch im Falle von 
Schneidplatten mit rhombischer Grundform. Im erstgenannten 


Fall sind die Symmetrieachsen 47., 48 rechtwinklig zuein- 
ander orientiert, wahrend sie im zweitgenannten Fall in 
einem mehr oder weniger spitzen Winkel zueinander stehen, 
dessen GroSe mit der GroSe des spitzen Eckenwinkels iiber- 
einstimmt . 

Die Symmetrieachsen 47, 48 sind Wendeachsen, urn die 
die Schneidplatte 3 gedreht werden kann. Der Grundkorper 2 7 
ist sowohl urn die Symmetrieach.se 47 als auch die Symmetrie- 
achse 4 8 verwunden. Entsprechend fallt die Deckflache 2 8 
von der hohen Ecke, die zwischen der Stirnschneidkante 3 7 
und der Umf angsschneidkante 3 6 definiert ist, zu der Be- 
f estigungsbohrung 41 hin ab. Die Deckflache 28 fallt aufier- 
dem von der anderen hohen Ecke, die zwischen der Umf angs- 
schneidkante 35 und der Stirnschneidkante 38 festgelegt 
ist, zu der Bef est igungsbohrung 41 hin ab . Die Deckflache 
2 8 weist somit eine diagonal verlaufende Rinne oder Vertie- 
fung 51 auf . Die auf der Grundflache angeordnete entspre- 
chende Vertiefung 52 verlauft dagegen in Richtung der ande- 
ren Diagonalen der in Draufsicht viereckigen Grundform. 

Die Bef estigungsbohrung 41 weist an ihren beiden ein- 
ander gegenuberliegenden Miandungen konische Anlagenf lachen 
53, 54 auf, die zu der Bohrungsachse 3 9 konzentrisch an- 
geordnet sind. Die Plattensitze 15 bis 20 sind jeweils im 
Anschluss an einen Spanraum 21 bis 2 6 mit zwei planen An- 
lagef lachen fur die Seitenf lachen jeder Schneidplatte 3 bis 
8 sowie mit einer Auf lagef lache versehen, deren Form der 
Grundflache 29 und somit auch der Deckflache 28 entspricht. 
Die Plattensitze sind dabei untereinander gleich ausgebil- 
det . Sie stellen die Schneidplatten 3 bis 8 bezuglich der 
Radialrichtung negativ und bezuglich der Axialrichtung ne- 
gativ ein. Figur 1 veranschaulicht die Stellung der Mittel- 


ebene 46 in Bezug auf die Drehachse 9. Eine in Figur 1 ein- 
getragene Linie 55 steht senkrecht auf der st irnseit igen 
Seitenflache 34 der Schneidplatte 5 und markiert somit die 
Neigung der nicht weiter veranschaulichten Mittelebene 46. 
Wie ersichtlich schliefit die Linie 5 5 mit der Linie 9 in 
der Projektion in die gemeinsame Zeichenebene einen spitzen 
Winkel ein, womit die Seitenflache 34 einen positiven Frei- 
winkel f estlegt . Aufgrund der starken Verwindung des Grund- 
korpers 47 fallt die von der stirnseitigen Schneidkante 3 8 
weg laufende Deckflache 2 8 jedoch so stark ab, dass an der 
Stirnseite ein positiver Achswinkel (Spanwinkel) trotz ne- 
gativer Einstellung der Schneidplatte 5 entsteht. 

Gleiches gilt fur die anderen Schneidplatten . Hin- 
sichtlich der radialen Einstellung wird auf Figur 2 verwie- 
sen. Eine Linie 56 , die parallel zu der Mittelebene 46 an- 
geordnet ist und die nacheilende Ecke der Umf angsschneid- 
kante 35 der Schneidplatte 5 trifft, schlieSt mit der ra- 
dialen Richtung 57 einen spitzen Winkel a ein, der hier^als 
negativer Winkel angesehen wird. Dies ergibt einen positi- 
ven Freiwinkel . Ein positiver Spanwinkel wird durch den 
starken Abfall der Deckflache 28 von der Umf angs schneidkan- 
te 35 weg erhalten. Unter starkem Abfall wird hier verstan- 
den, dass die Deckflache 28 an der Schneidkante 35 mit der 
Seitenflache 31 einen Winkel einschlieSt, der deutlich ge- 
ringer als 90° ist. Mit anderen worten, die erf indungsgema- 
Se Schneidplatte 3 weist Seitenf lachen 31, 32, 33, 34 auf, 
die senkrecht zu der Mittelebene 46 orientiert sind und die 
an alien Schneidkanten 35, 36, 37, 38 bzw. 42, 43, 44, 45 
einen Keilwinkel kleiner 90° aufweisen. AuEerdem fallen die 
Spanf lachen d.h. die Deckflache 28, sowie die Grundflache 
29 jeweils auf eine Diagonale hin ab, wobei die Diagonalen 
gemaS Figur 7 voneinander verschieden sind. 


Die Figuren 8 und 9 veranschaulichen eine abgewandelte 
Ausf iihrungsf orm der Schneidplatte 3, die sich von den vor- 
beschriebenen Schneidplat ten lediglich dadurch unterschei- 
det, dass die Seitenf lachen 31, 32, 33, 34 konvex gewolbt 
ausgebildet sind. Die Seitenf lachen wolben sich jeweils 
uber eine Linie 61, 62, 63, 64, die an eine gleiche Seiten-^ 
flache 31, 32, 33, 34 anschlieSende Schneidkanten mitein- 
ander verbindet . Die Linien 61 bis 64 sind j edoch wiederum 
rechtwinklig zu der Mittelebene 46 orientiert. Ansonsten 
gilt die vorige Beschreibung entsprechend . Anstelle von 
konvex gewolbten Seitenf lachen konnen diese auch konvex 
facettiert sein wie Figur 10 zeigt . Dies gilt fur alle vier 
Seitenf lachen der Schneidplatte 3. Die Seitenf lachenfacet- 
ten sind in Figur 10 mit Buchstabenindice a, b, c versehen. 
Die mit „b" indizierten Facetten stehen rechtwinklig zu der 
Mittelebene 46 und umgrenzen einen quaderf ormigen Mittel- 
bereich. Dessen Dicke A ist geringer, vorzugsweise deutlich 
geringer als die Hohe der Erhebung B, mit der die oberen 
und unteren Ecken jeweils uber den Mittelbereich A uber^,. 
stehen (siehe S. 5). Dies ist Ausdruck der dramatischen 
„Verwindung u der Schneidplatte 3. Der Mittelbereich wird 
nach oben und unten durch die Rinnen oder Vertiefungen 51 
begrenzt, die in zueinander parallelen Ebenen liegen. Eine 
entsprechende Geometrie weisen auch die Schneidplatten 3 
nach Figur 5 bis 9 auf . 

Eine Schneidplatte 3, die insbesondere fur einen Eck- 
fraser (Fraswerkzeug 1) vorgesehen ist, weist einen in 
Draufsicht viereckigen z.B. rechteckigen oder rhombischen 
Grundkorper auf, dessen vorzugsweise ebenen Seitenf lachen 
31 bis 34 parallel zu einer Bohrungsachse 39 seiner Befes- 
tigungsbohrung 41 und/oder rechtwinklig zu einer durch den 
Schwerpunkt des Grundkorpers 27 gehenden Mittelebene 46 
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orientiert sind. Die Grundf lache. 29 und die Deckflache 28 
sind formgleich und wendesymmetrisch zueinander ausgebil- 
det . Sie fallen dabei jeweils zu einer schrag iiber die 
Grundf lache 2 9 bzw, die Deckflache 28 laufenden Rinne ab. 
Die Rinnen kreuzen einander mit spitzem Winkel (3. Die paar 
weise an die gleiche Seitenf lache 31 bzw. 3 3 grenzenden 
Umf angsschneidkanten 35, 42, 36, 43 sind vorzugsweise gera 
de und parallel zueinander angeordnet . Es wird eine Wende- 
schneidplatte erhalten, die in 4 unterschiedlichen Einbau- 
lagen Verwendung finden kann und somit vier verschiedenen 
Schneidkanten oder Schneidkantenpaare aufweist. Die 
Schneidplatte 3 weist eine insgesamt negative Grundform 
auf, wobei sie in alien Einbaulagen die Erzielung eines 
positiven Axi a 1 spanwi nke 1 s und eines positiven Radialspan- 
winkels gestattet . 
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Patentanspruche : 


1. Schneidplatte (3) fur Fraswerkzeuge (1), insbesonciere 
Eckfraser, 

mit einem Grundkorper (27) , der eine Grundflache (29) , 
eine Deckflache (28) und vier Seitenf lachen (31, 32, 
33, 34) aufweist, die mit der Grundflache (2 9) und mit 
der Deckflache (28) jeweils Schneidkanten (35, 36, 37, 
38, 42, 43, 44, 45) festlegen, und der um zwei Achsen 
(47, 48) verwunden ist. 

2. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Grundkorper (27) eine Bef estigungsbohrung 
(41) aufweist, die sich von der Grundflache (29) zu 
der Deckflache (28) erstreckt . 

3. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die beiden Achsen (47, 48) in einer gemeinsamen 
Ebene (46) liegen, die von der Bef estigungsbohrung 
(41) unter einem Rechten Winkel geschnitten ist. 

4. Schneidplatte nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass die gemeinsame Ebene (46) eine Mittelebene ist. 

5. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die beiden Achsen (47, 48) einander unter einem 
Rechten Winkel schneiden. 

6. Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schneidkanten (35, 36, 37, 38, 42, 43, 44, 
45) bezviglich der beiden Richtungen (47, 48) symme- 
trisch angeordnet sind, die dadurch Symmetrieachsen 


-12- 


f estlegen. 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Schneidplatte (3) doppelt liniensymmetrisch 
ausgebildet ist . 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass jeweils zwei an die gleiche Seitenf lache (31, 32, 
33, 34) grenzende Schneidkanten (35, 42; 37, 44; 36, 
43; 38, 45), von denen eine an die Deckflache (28) und 
die andere an die Grundf lache (29) anschlieSt, eine 
Linie (61, 62, 63, 64) f estlegen, die die Mittelebene 
(46) rechtwinklig schneidet . 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Seitenf lachen (31, 32, 33, 34) konvex ausge- 
bildet sind . 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Schneidplatte (3) einen Mittelabschnitt auf- 
weist, dessen Dicke A geringer ist als die Eckenhohe 
B. 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Seitenf lachen (31, 32, 33, 34) rechtwinklig 
zu der Mittelebene (46) angeordnet sind. 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Seitenf lachen (31, 32, 33, 34) ebene Flachen 
sind . 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Bef estigungsbohrung (41) an der Deckflache 
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(28) und an der Grundf lache. (2 9) jeweils eine Anlage- 
flache (53, 54) fur den Kopf einer Bef estigungsschrau- 
be auf weist . 

Schneidplatte nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Anlagef lachen (53, 54) Konusf lachen 
sind. 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Deckflache (28) und die Grundflache (29) in 
Draufsicht jeweils rechteckig ausgebildet sind. 

Schneidplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens zwei Seitenf lachen (31, 33) rhombisch 
ausgebildet sind . 

Fraswerkzeug mit einer Schneidplatte nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche und mit einem Werkzeugkorper 
(2) , der eine Drehachse (9) festlegt und Plattensitze 
(15, 16, 17, 18, 19, 20) fur die Schneidplatten (3, 4, 
5, 6, 7, 8) auf weist. 

Fraswerkzeug nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Plattensitze (15, 16, 17, 18, 19, 20) Anlage- 
f lachen aufweisen, an denen die Schneidplatte (3, 4, 
5, 6, 7, 8) bezuglich einer zu der Mittelebene (46) 
parallelen Linie (56) , die die Umf angsschneidkante 
(35) an ihrer nacheilenden Ecke beruhrt, in Radial - 
richtung negativ eingestellt ist. 

Fraswerkzeug nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Plattensitze (15, 16, 17, 18, 19, 20) Anlage- 
f lachen aufweisen, an denen die Schneidplatte (3, 4, 
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5, 6, 7, 8) beziiglich einer. zu der Mittelebene (46) 
parallelen Linie (55) in Axialrichtung negativ einge- 
stellt ist . 
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Zusammenf assung : 


Eine Schneidplatte (3) , die insbesondere fur einen 
Eckfraser (Fraswerkzeug 1) vorgesehen ist, weist einen in 
Draufsicht viereckigen z.B. rechteckigen oder rhombischen 
Grundkorper auf , dessen vorzugsweise ebenen Seitenf lachen 
(31 bis 34) parallel zu einer Bohrungsachse (39) seiner 
Bef estigungsbohrung (41) und/oder rechtwinklig zu einer 
durch den Schwerpunkt des Grundkorpers (27) gehenden Mit- 
telebene (46) orientiert sind. Die Grundflache (29) und die 
Deckflache (2 8) sind formgleich und wendesymmetrisch zuein- 
ander ausgebildet. Sie fallen dabei jeweils zu einer schrag 
uber die Grundflache (29) bzw. die Deckflache (28) laufen- 
den Rinne ab . Die Rinnen kreuzen einander mit spitzem Win- 
kel (S. Die paarweise an die gleiche Seitenf lache (31 bzw. 
33) grenzenden Umf angsschneidkanten (35, 42, 36, 43) sind 
vorzugsweise gerade und parallel zueinander angeordnet . Es 
wird eine Wendeschneidplatte erhalten, die in vier unter- 
schiedlichen Einbaulagen Verwendung finden kann und somit. 
vier verschiedenen Schneidkanten oder Schneidkantenpaare 
aufweist . Die Schneidplatte (3) weist eine insgesamt nega- 
tive Grundform auf, wobei sie in alien Einbaulagen die Er- 
zielung eines positiven Axialspanwinkels und eines positi- 
ven Radial spanwinkels gestattet . 


(Fig. 1) 
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